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YWB 系列液下无轴泵
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一、概 述

1、我厂生产的 YWB 液下无轴泵，适用于在-85℃～100℃条件下，

长期输送任意介质酸、氧化剂及腐蚀性介质，广泛应用于化工、石油、

制药、农药、电子、电力、电镀、冶金、消防、环保、国防军工、稀土

冶炼等行业。其液下深度最深可达 8 米，使用时间是一般长轴液下泵的

数十倍，使用安装十分方便，克服了原单级单吸液下泵在运输安装运行

过程中泵轴易弯曲变形（泵轴长度等于液下深度），轴承易损坏、轴套

难以维修等缺点。

2、YWB 液下无轴泵是根据广大化工行业用户的要求设计的新型产

品，在水泵入口处设置一储罐，下部引进一吸水管，出口与顶部设置一

连通的射引管。其设计合理，结构简单，使用方便。机械密封由英国格

兰盘根公司与国内联合制造，结构合理，性能可靠，维修方便，节约能

源，是建设文明工厂的理想设备，有效地解决了长轴易弯曲和泄漏问题。

3、YWB 液下无轴泵系列产品的生产、制造及验收规范，严格执行了

有关标准规定并台台检测，备案待查，以保证系列产品的质量。该产品

分别采用 F46、UHMWPE 超高聚乙烯、1Cr18Ni9Ti、1Cr18Ni12Mo2Ti、

0Cr18Ni12Mo2Ti、日本标准 SUS321、日本标准 SUS304、日本标准

SUS304L、美国标准 316、美国标准 316L、CD4MCu、K 合金、Monel 合金、

哈氏 B 合金、Ti 合金及各种铸钢、铸铁、铜、铝等材质。

4、全系列共 8 个型号，33 个规格，扬程：10—60m，流量：3.6—

400m3/h。

二、结构简图

YWB40-32-200：

YWB：液下无轴泵 40：进口口径(mm)

32：出口口径(mm)、200：泵叶轮直径(mm)
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三、结构原理

该自吸器工作原理是起泵前仍先将自吸器及泵壳全部注满水，起泵

后首先将自吸器内的存水泵输往出口管路，而使自吸器内形成真空，水

池中的水在大气压力作用下通过吸水管流入自吸器，形成水经由吸水

管、瀑降管和出水管而进入水泵，继而又被水泵加压后送出。特别是流

经瀑降管时，水从上方跌落降下酷似瀑布，由于水流瀑降，必然将空气

带入水中而形成气泡，这些气泡来不及分离又随水流被水泵抽走，自吸

器中的空气连续被带走必然导致自吸器内的水位不断上升，直至自吸器

全部恢复满水为止。

如果当水泵输水量大幅度下降时，瀑降水量大大减低，这样将不利

于空气带出，为此本自吸器特装有喷射管和气水混合管。当水泵工作时，

泵出口的高压流入自吸器的喷射管，由于喷射管口形成高速水流，因此

自吸器中的空气被一并带入气水混合管，最后将气水混合物送至水管被

水泵抽走，这样保证水泵在极低负荷下仍有良好的排除空气的功能。

该泵是一种无底阀吸水装置，经过反复试验自吸性能可靠，最大的

优点是内部通道宽阔，运行中无堵塞之嫌，非常适合于污水环境中应用；

它的另一优点是不因负荷变化而影响排气能力，因此可保证自吸器内部

永处满水状态，为水泵随时起动均能立即投产提供极为可靠的保障。
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四、YWB 泵性能参数

型号

2900r/min r=1 n=1450r/min r=1

流量

m3/h

扬程

m

轴功

率 kw

功率

kw

汽浊余

量 m
效率

流量

m3/h

扬程

m

轴功

率 kw

功率

kw

汽浊余

量 m

效

率

YWB40-32-125 10 20 1.33 1.5 2 51 5 5 0.19 0.55 2 45

YWB40-32-160 10 32 2.37 3 2 46 5 8 0.34 0.75 2 40

YWB40-32-200 10 50 4.36 5.5 2 39 5 12.5 0.65 1.1 2 33

YWB40-32-250 10 80 8.25 11 2 33 5 20 1.25 1.5 2 27

YWB65-50-125 25 20 2.2 3 2 62 12.5 5 0.31 0.75 2 55

YWB65-50-160 25 32 3.82 5.5 2 57 12.5 80 0.53 1.1 2 51

YWB65-40-200 25 50 6.55 11 2 52 12.512.5 0.93 1.5 2 46

YWB65-40-250 25 80 11.84 15 2 46 12.5 20 1.75 2.2 2 39

YWB80-65-125 50 20 3.95 5.5 3 69 25 5 0.53 1.1 2.5 64

YWB80-50-160 50 32 6.5 11 2.3 67 25 8 0.88 1.5 2.3 62

YWB80-50-200 50 50 10.8 15 2.5 63 25 12.5 1.49 2.2 2.5 57

YWB80-50-250 50 80 18.8 22 2.5 58 25 20 2.62 4 2.5 52

YWB80-50-315 50 125 25.7 30 2.5 55 25 32 4.45 5.5 2.5 55

YWB100-80-125 100 20 11 2.5 72 50 5 1.5 2.5 68

YWB100-80-160 100 32 11.9 15 2.5 73 50 8 1.58 2.2 2.5 69

YWB100-65-200 100 50 18.9 2.2 3.9 72 50 12.5 2.5 3 2.5 65

YWB100-65-250 100 80 32.8 37 3.6 68 50 20 4.3 5.5 2.5 65

YWB125-100-200 200 50 35.4 45 5 77 100 12.5 4.66 7.5 2.9 73

YWB125-100-250 200 80 58.1 75 4.5 75 100 20 7.56 11 2.3 72

YWB125-100-315 200 125 97.29 110 4.5 70 100 32 12.82 15 2.5 60

YWB150-125-250 200 20 14.1 18.5 2.8 77

YWB150-125-315 200 32 23.2 30 2.8 75

YWB200-150-315 400 32 51.3 55 76

YWB200-150-400 400 50 82.5 90 78
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五、安装使用注意事项

一、安装完毕，从“灌液口”灌满排注的介质，作“首次引流”，

以后作用不必引流。请拧紧“灌液口”拼帽，防止漏气而影响自吸。

二、如需本厂配备过滤网（主要为了防止超标颗粒吸收而损坏水

泵），需另行购买。

三、启动前必须检查水泵主轴是否灵活，用点动方式检查（水泵是

否灵活，用点动方式检查）运转方向与转向标记一致。

四、不可将吸、出液管道的重量支承在水泵出液口法兰上，而应固

定在支承架上，（支架用户自备）。管道连接各部分必须紧密、不漏气，

否则影响自吸能力和流量扬程。

五、排注有结晶或沉淀物质的液体时，如一段时间内停泵不用，应从“放

液口”排尽泵腔内引流液，防止结晶和沉淀物滞留泵腔内，二次启动时

造成损坏。再次使用时按第（1）条重作“引流”。

六、排注无结晶、沉淀物介质，如长时间停泵再用，启动前，请从

“引流口”检查引流液是否充足，如不足，请补足后才能自吸。

七、射流口处设有一小球阀，出厂前为关闭状态。起动时，若出现

汽液混输或断流现象，开启小球阀进行排气，待正常出液后将小球阀关

闭。（正常运行后若小球阀一直处于开启状态，液体会出现部分分流，

导致水泵效率下降。）若开机后即正常出液，小球阀不起作用。

八、泵出口垂直高度必须高于泵自吸腔体高度，否则无法实现自吸。

九、泵出口处必须设有止回阀，以确保二次起动无需灌液。否则经

多次起动后自吸腔内液体逐渐减小，周而复始导致水泵无法自吸。

六、安装、拆卸与装配

一、安装

1、开箱后检查泵和电机，如果证实没有任何因装卸和运输过程中

造成的损坏和紧固连接件松动，泵的进出口封盖完好，没有尘土、污物

等进入泵内，则可不必重新拆卸和装配，直接送到使用现场去安装；
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2、安装泵的基础平面应用水平仪找平，特基础水泥凝固后，将泵安装

在基础上，并用水平仪检查泵和电机轴的水平情况，如不水平，应用垫

铁调正，直到水平为止，然后通地灌浆孔用水泥浇灌底座和地脚螺栓孔

眼。

3、水泥干固后，应检查地脚螺栓孔眼是否松动，合适后拧紧地脚螺栓，

重新检查水平度。

4、应严格检查泵轴和电机轴的同心度。测量联轴器的外围上下左右的

差别不得超过 0.1mm，两联轴器端面间隙一周内最大和最小的间隙不超

过 0.3mm。

5、泵的吸入管路和压出管路，应有各自的支架，不允许管路的重量直

接由泵来承受，以免把泵压坏。

6、应在泵吸入管路上装控制阀门和过滤装置，以防异物吸入泵内。

二、拆卸

1、关闭压出管路中的闸阀，卸掉出液管处上部分半法兰的联接螺

栓或联接节管。拆掉一段管路，其长度以不妨碍泵的起吊为准；

2、松开电机架与电机的联接螺栓，移去电动机；

3、松开泵架与泵箱的连接螺丝，移去中间支架；

4、将泵盖连同轴套，机械密封端盖及机械密封等组合件一起从轴

上取下。此时应注意勿使轴套与泵盖等相对滑动，然后再把密封端盖拆

开，将机械密封连同轴套一起取出，再把轴套和机械密封拆开，如果是

软填料密封，可先从泵盖上取下轴套，再顺次拆开填料压盖，填料和填

料环等。对结构特殊的机械密封，要注意其不同的拆装方法。

5、拆下泵盖，旋出叶轮螺丝母（左旋螺母），取下叶轮、平健。

三、装配：泵的装配顺序基本上可按照拆卸顺序的反向进行，但装

配时要注意检查各密封面垫片应完好，并注意切勿漏装垫片和更换不完

好的垫片。

四、起动、停车和运转。
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1、盘动泵轴，检查有否轻重不匀，否则找出原因，待消除后再运

转。

2、检查电机的转向，使之与泵的规定旋转方向相同。

3、关闭出口管路上的闸阀及压力表。

4、起动电机，开压力表，慢慢开启出口管路闸阀到所需位置，投

入正常运转。

5、正常停车，应先关闭出口闸阀。然后停止电动机，关闭压力表。

6、轴承盒内应保证足够的黄油，轴承温升不得高于 70℃。

七、故障排除

故障 故障原因 排除办法

电机不转

1、电机已损坏

2、电源不通

1、修复或更

换电机；

2、检查接通

电源

水泵不出液

1、引流量不足；

2、吸液端某只法兰阀门或管路某处水量漏气；

3、引流口或放空口拼帽不紧，或拼帽内没有

垫圈；

4、容器或液池内无液

逐一检查，针

对排除

流量、扬程不

达标

1、电压过低，额定转速不到；

2、电机反转；

3、底部滤网堵塞，过流不足；

4、吸液端某只法兰、阀门或某处管路慢性漏

气，影响水泵真空度；

5、容器或液池内液量太少，时而吸进空气

逐一检查，针

对排除阳
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电机与水泵

连接部位渗

漏

1、启动瞬间渗漏，正常

运行后现象消失；

2、运行时一直渗漏。（可

能是密封装置已损坏，

或实际扬程、压力与该

水泵参数差异过大。）

1、引流液灌注过满，不属故障；2、

检查密封装置是否损坏，重新计算

工作压力是否超过该泵的规定参

数，如密封装置已损坏，请考虑修

理或更换。如压力参数差异过大，

请考虑重新选型可调整实际工作压

力。

流量低于设

计流量

1、密封环间隙磨损过

大，叶轮堵塞，转速不

够

1、除去堵塞物，更换密封环，增加

转速。

泵消耗功率

过大

1、填料压得太紧，填料

发热，叶轮磨损，供水

量过大。

1、调整填料或压盖，更换叶轮，关

小闸阀，减少流量。

轴承过热

1、轴承缺油或油粘度

大，轴承磨损，泵轴与

电机轴不同心

1、加油或更换粘度小的油，更换轴

承，调整泵与电机轴的同心度。

泵内声音反

常，泵不出水

1、吸水管阻力大，吸水

高度过大，有空气进入

吸水管，吸送液体温度

过高。

1、查吸水管有无堵塞，清理底阀，

堵塞漏气，降低吸水高度和液体温

度。

水泵振动、噪

声大

1、泵轴与电机轴不同

心，叶轮不平衡，轴承

间隙过大。

1、校正泵轴与电机轴的同心度，更

换轴或轴承。

拆泵换密封：拆下泵体与支架的连接螺栓，使其与泵体脱离，看到

叶轮后，拧掉叶轮螺母，取下叶轮，取下泵盖，则可换机封。

开机注意事项：

1、 进水管路包括灌液筒上的口子均不能漏气；

2、 开机前关闭射流口，正常出液后再打开，半小时后关闭；

出液管需高于灌液筒保证灌液满。
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