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柱塞式计量泵分册

在使用本产品前请仔细阅读本手册，本将其放在设备附近以备将来参阅。



！ 特 别 提 醒

1、 计量泵使用前请加 220#蜗轮蜗杆油或 50#齿轮油至油标。

2、计量泵电机接线一定要按照电机铭牌的电压接线（380V 或 220V）

3、计量泵开机之前一定要确保出口管路通畅（阀门全开）。

4、不锈钢管路接头焊接时，切不可把焊渣或杂物掉入管路或阀体内

（从而会造成计量泵不出水、压力变小或流量变小）。

计量泵要停止工作时先关闭计量泵，再关闭出口阀门。

5、出口管路压力一定要高于进口管路压力，如果低于进口压力，一

定要加装背压阀，防止产生虹吸。

6、出口管路口径一定要大于或等于，相应计量泵的标配口径。

计量泵标准安装图（供参考）

至加药点

取样或排气

加药桶 搅拌器 安全阀 脉冲阻尼器 背压阀

型过滤器球阀

计量泵
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一、 概述

J 系列计量泵主要是往复式柱塞泵、活塞泵，按泵的缸数可分为

单缸、双缸、三缸等多种类型。

该泵可广泛用于石油、化工、纺织、食品、造纸、原子能技术、

电厂、塑料、制药、水厂、环保等工业和科技部门。用来向加压或

常压容器及管道内精确定量输送不含固体颗粒的液体。其流量可以

开机（或定机）时从 0-100%范围内无级调节。（根据计量泵的特性，

最少行程一般不小于总行程的 10%）单缸泵适用于单一液体的场合；

双缸泵可作比例泵使用，也可并联使用；三缸泵可作为三比例泵使

用，也可三缸并联，以达到较大排量，增高了液体的脉冲频率，促

使液体连续顺畅加入；六缸泵可达三缸泵二倍效果。

该型泵可输送温度-30℃—100℃，粘度为 0.3—800mm
2
/s 不含固

体颗粒等腐蚀性或非腐蚀性液体介质。

不同型号的计量泵均可根据用要求装配变频电机（能接收 4-20mA

电流信号）或防爆电机。

泵的型号规格及参数请参考本公司的产品样本。

二、 结构原理和特性
2.1 泵的结构：该泵的由电机、传动箱、缸体等三部份组成。

2.1.1 传动箱部件是由弓型连杆凸轮机构、行程调节机构和速比

蜗轮机构组成；通过旋转调节手轮来实行高调节行程，从面改变弓

型连杆中前后距离来达到改变柱塞（活塞）行程的目的。
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2.1.2 缸体部件是由泵头、吸入阀组、排出阀组、柱塞和填料密

封件组成。

2.2 工作原理：电机经联轴器带动蜗杆并通过蜗轮减速使主轴和

偏心轮作回转运动，由偏心轮带动弓型连杆的滑动调节座内作往复

运动。当柱塞向后死点移时，泵腔内逐渐形成真空，吸入阀打开，

吸入液体；当柱塞向前死点移动时，此时吸入阀关闭，排出阀打开，

液体在柱塞向进一步运动时排出。在泵的往复顺还工作形成连续有

压力、定量的排放液体。

2.3 流量调节特性：泵的流量调节是靠旋转调节手轮，带动调节

螺杆转动，从而改变弓型连杆间的间距，改变柱塞（活塞）在泵腔

内移动行程来决定流量的大小。调节手轮的刻度决定柱塞行程，精

确率为 95%。

三、 技术数据

3.1 柱塞式计量泵有关参数表(见下例表格)

1.表内数值为系统数据,实际应按名牌标注为准。

2.流量也可根据缸数、泵速决定。

3.管系通径取决于泵的流量，具体根据吸入阀的口径；出口管系

通径应大于出口阀口径的 1.2 倍，最少同出口阀相等，以减少阻力。

3.2 流量调节特性曲线图

注意:此图仅作参考,各泵在流量压力不同它的曲线不一样。

柱塞式系列计量流量曲线图

（L / H）

-2-

阳
光
泵
业



2J-X 系列柱塞式计量泵参数

型号
流量
(L/H)

压力
(MPa)

柱塞直
径(mm)

功率
(kw)

进出口径
(mm)

重量
(kg)

2J-X1.6/50 1.6 50 4 0.55 3 40

2J-X2.0/50 2 50 4 0.55 3 40

2J-X2.0/25 2 25 4 0.37 3 40

2J-X2.6/50 2.6 50 5 0.37 3 40

2J-X4.0/50 4 50 6 0.55 5 40

2J-X5/40 5 40 6 0.55 5 40

2J-X7.6/32 7.6 32 8 0.55 5 40

2J-X10/25 10 25 8 0.55 5 40

2J-X12.6/20 12.6 20 10 0.55 5 40

2J-X12.6/5 12.6 5 10 0.55 5 40

2J-X16/16 16 16 10 0.55 5 40

2J-X16/4 16 4 10 0.37 5 40

2J-X20/12.5 20 12.5 12 0.55 12 40

2J-X20/3.2 20 3.2 12 0.55 12 40

2J-X26/10 26 10 12 0.55 12 40

2J-X26/2.5 26 2.5 12 0.37 12 40

2J-X32/8 32 8 16 0.55 12 40

2J-X32/2.0 32 2.0 16 0.37 12 40

2J-X40/6.3 40 6.3 16 0.55 12 40

2J-X40/1.6 40 1.6 16 0.37 12 40

2J-X50/5 50 5 20 0.55 12 40

2J-X50/1.3 50 1.3 20 0.37 12 40

2J-X64/4 64 4 20 0.55 12 40

2J-X64/1 64 1 20 0.37 12 40

2J-X80/3.2 80 3.2 25 0.55 12 40

2J-X80/0.8 80 0.8 25 0.37 12 40

2J-X100/2.5 100 2.5 25 0.55 12 40

2J-X100/6.3 100 6.3 25 0.37 12 40

2J-X126/2 126 2 32 0.55 12 40

2J-X126/1.6 126 1.6 32 0.55 12 40

2J-X200/1.6 200 1.6 35 0.55 12 40

2J-X250/1.6 250 1.3 38 38 12 40

2J-X300/1.3 300 1 42 42 12 40
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J-X 系列柱塞式计量泵参数

型号
流量
(L/H)

压力
(MPa)

柱塞直
径(mm)

功率
(kw)

进出口径
(mm)

重量
(kg)

J-X0.8/50 0.8 50 4 0.55 3 30

J-X1.3/50 1.3 50 5 0.55 3 30

J-X2.0/40 2 40 6 0.55 5 30

J-X3.8/32 3.8 32 8 0.55 5 30

J-X5.0/25 5 25 8 0.55 5 30

J-X6.3/20 6.3 20 10 0.55 5 30

J-X6.3/5 6.3 5 10 0.55 5 30

J-X8/16 8 16 10 0.55 5 30

J-X8/4 8 4 10 0.37 5 30

J-X10/12.5 10 12.5 12 0.55 12 30

J-X10/3.2 10 3.2 12 0.55 12 30

J-X13/10 13 10 12 0.55 12 30

J-X13/2.5 13 2.5 12 0.37 12 30

J-X16/8 16 8 16 0.55 12 30

J-X16/2.0 16 2 16 0.37 12 30

J-X20/6.3 20 6.3 16 0.55 12 30

J-X20/1.6 20 1.6 16 0.37 12 30

J-X25/5 25 5 20 0.55 12 30

J-X25/1.3 25 1.3 20 0.37 12 30

J-X32/4 32 4 20 0.55 12 30

J-X32/1 32 1 20 0.37 12 30

J-X40/3.2 40 3.2 25 0.55 12 30

J-X40/0.8 40 0.8 25 0.37 12 30

J-X50/2.5 50 2.5 25 0.55 12 30

J-X50/0.63 50 0.63 25 0.37 12 30

J-X60/0.8 60 0.8 25 0.37 12 30

J-X62/2 62 2 32 0.55 12 30

J-X80/1.6 80 1.6 32 0.55 12 30

J-X100/2 100 2 35 0.55 12 30

J-X125/1.3 125 1.3 38 38 12 30
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J-Z 系列柱塞式计量泵参数

型号
流量
(L/H)

压力
(MPa)

柱塞直
径(mm)

功率
(kw)

进出口径
(mm)

重量
(kg)

J-Z3.8/50 3.8 50 6 0.75 6 45

J-Z6.5/40 6.5 40 8 0.75 6 45

J-Z6.5/28 6.5 28 8 0.55 6 45

J-Z10/25 10 25 10 0.75 6 45

J-Z10/20 10 20 10 0.55 6 45

J-Z15/20 15 20 12 0.75 8 45

J-Z15/16 15 16 12 0.55 8 45

J-Z25-15 25 15 16 0.75 8 45

J-Z25/12.5 25 12.5 20 0.55 8 45

J-Z40/8 40 8 20 0.75 12 45

J-Z40/6.3 40 6.3 25 0.55 12 45

J-Z68/5 68 5 25 0.75 12 45

J-Z68/3 68 3 28 0.55 12 45

J-Z80/4 80 4 28 0.75 12 45

J-Z80/2 80 2 32 0.55 12 45

J-Z110/2 110 2 35 0.55 12 45

J-Z130/3.2 130 3.2 35 0.75 12 45

J-Z130/1.6 130 1.6 35 0.55 12 45

J-Z160/2.8 160 2.8 38 0.55 12 45

J-Z160/1.6 160 1.6 38 0.55 12 45

J-Z190/2.5 190 2.5 42 0.55 17 45

J-Z190/0.8 190 0.8 42 0.55 17 45

J-Z270/2.0 270 2.0 50 0.75 17 45

J-Z270/1.0 270 1.0 50 0.55 17 45

J-Z320/1.0 320 1.0 55 0.75 17 45

J-Z400/1.0 400 1.0 60 0.75 17 45

J-Z460/0.8 460 0.8 65 0.75 17 45
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J-ZR 系列柱塞式计量泵参数

型号
流量
(L/H)

压力
(MPa)

柱塞直
径(mm)

功率
(kw)

进出口径
(mm)

重量
(kg)

J-ZR8/50 8 50 8 1.5 6 60

J-ZR8/40 8 40 8 1.1 6 60

J-ZR12/50 12 50 10 1.5 6 60

J-ZR12/32 12 32 10 1.1 6 60

J-ZR18/40 18 40 12 1.5 6 60

J-ZR18/30 18 30 12 1.1 6 60

J-ZR32/25 32 25 16 1.5 6 60

J-ZR32/16 32 16 16 1.1 6 60

J-ZR50/16 50 16 20 1.5 12 60

J-ZR50/12 50 12 20 1.1 12 60

J-ZR80/10 80 10 25 1.5 12 60

J-ZR80/8.0 80 8 25 1.1 12 60

J-ZR100/8.0 100 8 28 1.5 12 60

J-ZR100/5.0 100 5 28 1.5 12 60

J-ZR130/6.3 130 6.3 32 1.5 12 60

J-ZR130/5.0 130 5 32 1.5 12 60

J-ZR160/5.0 160 5 35 1.5 12 60

J-ZR160/4.0 160 4 35 1.5 12 60

J-ZR190/4.0 190 4 38 1.5 12 60

J-ZR230/3.2 230 3.2 42 1.5 17 60

J-ZR320/2.5 320 2.5 50 1.5 17 60

J-ZR400/2.0 400 2 55 1.5 17 60

J-ZR480/1.6 480 1.6 60 1.5 17 60

J-ZR550/1.4 550 1.4 65 1.5 17 60

J-ZR 650/1.2 650 1.2 70 1.5 17 60

J-ZR750/1.0 750 1 75 1.5 17 60

J-ZR860/0.8 860 0.8 80 1.5 17 60

J-ZR1000/0.5 1000 0.5 70 1.5 17 60
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J-D 系列柱塞式计量泵参数

型号
流量
(L/H)

压力
(MPa)

行程
(mm)

功率
(kw)

进出口径
(mm)

重量
(kg)

J-D25/50 25 50 40 4 13 150

J-D25/32 25 32 40 2.2 13 150

J-D45/45 45 45 40 4 13 150

J-D45/25 45 25 40 2.2 13 150

J-D70/40 70 40 40 4 13 150

J-D70/35 70 35 40 2.2 13 150

J-D100/35 100 35 40 4 13 150

J-D100/28 100 28 40 4 13 150

J-D125/32 125 32 40 4 13 150

J-D125/26 125 26 40 4 17 150

J-D180/20 180 20 40 4 17 150

J-D180/10 180 10 40 2.2 17 150

J-D300/15 300 15 40 4 17 150

J-D300/10 300 10 40 2.2 17 150

J-D450/10 450 10 40 4 17 150

J-D450/8 450 8 40 4 17 150

J-D650/4 650 4 40 2.2 17 150

J-D650/2 650 2 40 2.2 17 150

J-D1000/2 1000 2 40 2.2 17 150

J-D1000/1 1000 1 40 2.2 34 150

J-D1200/1.5 1200 1.5 40 2.2 34 150

J-D1200/0.8 1200 0.8 40 2.2 34 150

J-D2000/1.0 2000 1.0 40 4 34 150

J-D2500/1.0 2500 1.0 40 4 34 150

J-D3000/1.0 3000 1.0 40 4 34 150
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J-T 系列柱塞式计量泵参数

型号
流量
(L/H)

压力
(MPa)

柱塞直
径(mm)

功率
(kw)

进出口径
(mm)

重量
(kg)

J-T80/50 80 50 16 5.5 15 350

J-T100/50 100 50 20 7.5 15 350

J-T100/40 100 40 20 5.5 15 350

J-T160/50 160 50 25 7.5 15 350

J-T160/25 160 25 25 5.5 15 350

J-T200/40 200 40 25 7.5 15 350

J-T200/20 200 20 25 5.5 15 350

J-T250/32 250 32 32 7.5 15 350

J-T250/16 250 16 32 5.5 15 350

J-T320/25 320 25 32 7.5 25 350

J-T320/12.5 320 12.5 32 5.5 25 350

J-T400/20 400 20 40 7.5 25 350

J-T400/10 400 10 40 5.5 25 350

J-T500/16 500 16 40 7.5 25 350

J-T500/8 500 8 40 5.5 25 350

J-T800/10 800 10 50 7.5 25 350

J-T800/5 800 5 50 5.5 25 350

J-T1250/6.3 1250 6.3 63 7.5 40 350

J-T1250/3.2 1250 3.2 63 5.5 40 350

J-T1600/5 1600 5 80 7.5 40 350

J-T1600/2.5 1600 2.5 80 5.5 40 350

J-T2500/3.2 2500 3.2 100 7.5 40 350

J-T2500/1.6 2500 1.6 100 5.5 40 350

J-T4000/2 4000 2 110 7.5 50 350

J-T4000/1 4000 1 110 5.5 50 350

J-T6300/1.3 6300 1.3 140 7.5 50 350

J-T6300/0.63 6300 0.63 140 5.5 50 350
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四、泵的使用

4.1 泵运转前的检查及其准备工作

4.1.1 检查各连接处的螺栓是否拧紧,机脚是否调整平正,螺帽

不许有松动现象。

4.1.2 新泵第一次使用前应擦洗各运动件加工面上的防锈油脂，

不许用金属工具铲刮。

4.1.3 转动箱内根据环境温度和输送介质的温度加入 220#蜗轮

蜗杆油或 50#齿轮油至油标。

4.1.4 盘动联轴器,使活塞前后往复移动数次,不得有任何卡阻

现象,手感顺畅。

4.1.5 检查调节手轮是否处于零位,否则应高至零（如是调量表

的更要校零。应调量表在运输过程中会影起量程漂移）。

4.1.6 检查电机线路是否接在相应的网电上,(接线方法、电压应

按电机名牌上标定要求)并使泵按规定的旋转方向旋转。

4.2 启动

4.2.1 在启动电机前必需检查进出管路上的阀门是否打开,只有

在进出管路畅通无阻的情况下才能启动电动机。

4.2.2 启动后应让其空载运转数分钟，在无不正常的前题下,然

后根据需要投入使用。

4.2.3 依据工艺流程的需要,查对合格证中提供的流量标定和曲

线与实际工况复试流量标定曲线，得出相对应的行程百分值,把调节

手轮转到指定刻度；旋转调节手轮时，应注意不得过快和过猛，应

按照从小流量往大流量方向调节，若需从大向小调节时，应把手轮

旋过数格，再向大流量方向旋转至刻度。调节完毕后须将调节盘锁

定，以防松动。

4.2.4 泵的行程调节也可在停车或运转中进行，行程调节后，泵

的流量大约需 1-2 分钟才能稳定，行程长度变化越大，流量稳定所

需的时间也越长。

4.3 带负荷运转

4.3.1 加载运转后约 20 分钟,应检查柱塞填料密封处的漏损和

各运动处的温升。

4.3.1.1 当漏损量每分钟超过 5滴时应适当旋紧填料压帽。
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4.3.1.2 当温升迅速升高时应立即停车，放松填料压帽，并检查

原因，排除故障后再开机运营。

4.3.1.3 检查调节器及其它运动付的温度不得超过 65℃。

4.3.2 开机后，运营应平稳，不得有异常噪声；否则，应停车检

查原因，并消除产生噪声的根源后，再投入运营。

4.4 停机

4.4.1 切断电源，停止电机运转。

4.4.2 关闭进口管道阀门。但开机前必须打开。

五、泵的维护与保养

5.1 泵的日常维护

5.1.1 应经常检查转动箱内的指定油位，不得过多或过少，润滑

油应干净无杂质，并注意适时换油，换油期限请参照下表：

润滑油更换期限表（供参考）

5.1.2 填料密密封处的漏损量每分钟不超过 8-15 滴，若漏液量

超过时，应适当拧紧填料压帽；但不得使填料温度升的过高，至使

抱轴或烧坏柱塞各密封填料。泵在运行中主要部位温度规定如下：

电动机温度≤70℃；转动箱内润滑油温度≤65℃；填料腔温度≤70

℃。

5.1.3 泵运营 2000-3000 小时以后，应拆开检查内部零件，对连

杆衬套等易磨损件进和维修或更换。

5.1.4 泵若长期停用时，应将泵缸内介质排放干净，如腐蚀性较

强的液体，应在停机前用清水运转 5 分钟，冲洗缸内残留液体，以

防停机后造成腐烂。

5.2 维修保养解拆及装配顺序

5.2.1 液缸部件的拆卸：

1、首先拆下与单向阀联接的管路及附件；

2、放松密封填料压紧螺帽，拆下泵头压板，拉出缸体，拆出柱

塞，再将液缸头部联接从传动箱上拆下来；

3、按以下次序全部拆出液缸内各零部件：

A.旋出填料压紧螺帽；拆下填料压圈；取出密封填料、隔环。

B.拆下吸排阀（法兰）；依次取下阀套、限位片、阀座、阀球。
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5.2.2 传动箱的拆卸

1、放掉箱体内润滑油；

2、拆下电机、电机座，拉出联轴节、轴承压板等，揪出蜗杆组

件；

3、拆下调节器总成，再从总成内拆出调节手轮、从弓形连杆中

旋出调节顶杆、肖等；

4、卸下主轴的两端盖，即可从箱中取出蜗轮、偏心轮和主轴。

5.2.3 装配按拆出时逆序进行。但需注意：

1、在装配滑套调节器座时必须把调节顶杆旋到死点，同时把调

节手轮旋到20的刻度上，微调手轮使调节杆使园柱肖与滑槽相吻合；

2、调节好填料压紧螺帽之松紧适当，转动联轴器试转，应转动

自如无卡阻现象。

六、安 装

6.1 泵的安装

6.1.1 泵应安装在高于地面 300-500 毫米高混疑土上，将泵以水

平状态校正；多联泵安装应注意以泵的相间联轴器为校正基准，同

心度偏差不得超过 0.15 毫米（弹性联轴器）,钢性联轴器应在 0.05

毫米之内;

6.1.2 吸排管路上不应有急剧的弯头（不大于 90°），并应尽量

减少管路中弯曲和增加阻力的部件。

6.2 管路安装

6.2.1 吸入配管通径不能少于泵的吸入阀口径，并应尽量缩短吸

入管道长度，一般 2-3 米为宜；如必须增加长度时，则应适当放大

管径以减少管路磨擦阻力，但长度不超过 5 米（但启动时的吸入液

体时间相对延长）。

6.2.2 与吸入、排出阀（法兰）联接的管道，不

能强行结合而使泵阀增加负荷，不得将管道及阀门等的重量由

泵和吸排阀承担。管路安装完毕应支承并固定好管件。

6.3 特殊液体对管道通量的增加

6.3.1 对于输送悬浮液及易产生沉淀的介质，在泵的吸入及排出

附近应增设阀门及三通，以便在泵运营停止时不拆开管路就能进行

缸体内冲洗。
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6.3.2 为了确保泵的安全运营以及管路系统的安全,应在排出管

道上设置安全阀,如需要减少被输送液体的脉冲,可在靠近泵排出管

路上安装绶冲器。

6.4 安装规范（按装图）

6.4.1 泵安装的其它技术要求应符合《机械设备安装工作施工及

验收规范》TJ231（五）-78—泵安装的有关规定。

柱塞式计量泵部分系列安装机座尺寸图如下：

J-X 系列柱塞计量泵机座安装图
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J-D 系列柱塞计量泵机座安装图
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七、各系列产品装配示意图

① 2J-X J-X 装配图

2J-X J-X 装配图对应明细表

序号 零件名称 件数 序号 零件名称 件数

1 箱体 1 17 偏心轮 1

2 电机连接头 1 18 健 1

3 电机 1 19 顶杆 1

4 密封件 1 20 泵头联节头 1

5 健 1 21 密封件 1

6 调节器 1 22 柱塞压紧帽 1

7 手轮 1 23 填料压紧帽 1

8 紧定螺丝钉 1 24 螺丝 4

9 调节顶杆 1 25 泵头 1

10 调节杆 1 26 单向阀 2

11 密封件 2 27 接管阀 2

12 蜗杆 1 28 填料 8

13 轴承 2 29 柱塞 1

14 调节螺丝 1 30 泵头压板 1

15 主轴 1 31 轴承垫板 1

16 滚轮 1

① J-Z J-ZR 装配图
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J-Z J-ZR 装配图对应明细表

序号 零件名称 件数 序号 零件名称 件数

1 螺栓、螺帽 各 4 18 顶杆锁冒 1

2 平键 8 1 19 顶杆 1

3 轴承 6007 1 20 填料并帽 1

4 蜗杆 1 21 填料 1组

5 连杆 1 22 泵头压板 1

6 偏心轮 1 23 单向阀体 4

7 蜗轮 1 24 单向阀座 4

8 轴承 NA4912 1 25 泵头 1

9 不锈钢螺栓 4 26 密封垫片 10

10 曲轴 1 27 单向阀球 4

11 轴承 3205 1 28 螺栓 1

12 小轴承盖 1 29 柱塞 1

13 轴承隔圈 1 30 柱塞衬套 1

14 上轴承座 1 31 油封压板 1

15 复合轴承 1 32 O型密封圈 1

16 油封 1 33 活塞肖 1

17 活塞 1
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八、故障原因分析及排除方法

序号 故障特征 故障原因 排除方法

1 完全不排液

1. 吸入高度太高

2. 吸入管道阻塞

3. 吸入管道漏气

1. 降低安装高度

2. 清洗疏通吸入管道

3. 压紧或更换密封垫片

2 排液量不够

1. 吸入管道局部阻塞

2. 吸入或排出阀内有

异物卡阻

3. 泵阀磨损关闭不严

4. 转速不足

1. 疏通吸入管道

2. 清洗吸排阀

3. 修理或更换阀件

4. 检查电机和电压

3
排出压力

不稳定

1. 吸入或排出阀内有

杂物卡阻或漏气

2. 管道未设置背压阀

1. 清除吸、排阀内的杂质

拧紧螺丝消除漏气

2. 增设背压阀

4
计量精度

不够

1. 柱塞密封填料漏液

2. 吸入或排出阀磨损

3. 电机转速不稳定

4. 调节手轮移位

1. 调整或更换密封填料

2. 更换吸排阀

3. 稳定电源频率和电压

4. 校准并固定

5
运转中有冲

击声

1. 转动零件松动或严

重磨损

2. 吸入高度过高

3. 吸入管道漏气

4. 介质中有空气

5. 吸入管径太少

6. 排出压力过高

1. 拧紧有关螺丝或更换新

零件

2. 降低安装高度

3. 压紧吸入法兰或螺母

4. 排除介质中的空气

5. 增大吸入管径

6. 降低压力
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九、单向阀总成及装配结构图（不锈钢阀）
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上海阳光泵业制造有限公司
地址：上海市共和新路 3088弄
邮编：200072
电话：021-66528888 56037070
传真：021-66525619
网址：http://www.yg-pump.com
邮箱：sales@yg-pump.com


